NAVOD K OBSLUZE

VAKUOVY BALICi STROJ
LINIE JUMBO
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! DULEZITE UPOZORNENI !
PRED UVEDENIM DO PROVOZU NALIJTE VYVEVOVY OLEJ.
NADOBKA S OLEJEM UVNITR VAKUOVE KOMORY NENI
REZERVNI OLEJ, ALE OLEJ NA PRVOTNI NAPLN VYVEVY.

Pfed uvedenim do provozu si prosim prectéte navod k obsluze.
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A Stroj neni vhodny k baleni jedovatych, leptavych, drazdivych nebo potencionalné vybusnych
materiald.

- V8echny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé procist nejméné kapitoly
uréené k provozu a bezpecnosti, uvedené v tomto navodu k provozu.

- V8echny osoby, které jsou zodpovédné za montaz, instalaci, udrzbu a / nebo opravy, si museji tento navod
k provozu kompletné procist a dokonale mu porozumét.

- Uzivatel stroje je stale a zcela zodpovédny ze interpretaci a za pouziti tohoto navodu, V pFipadé potfebnych
otazek nebo pochybnosti se obratte pokud se tyka spravné interpretace na majitele pfistroje nebo na
odpovédného manazéra.

- Tato pfiru¢ka se musi ulozit v blizkosti stroje a na mistg, které je lehce pfistupné pro vdechny jeho
uzivatele.

- V8echny rozséahlejsi prace pro udrzbu, modifikace stroje a poznatky se museji uloZit v provoznim deniku,
viz oddil Provozni denik na strané 39 navodu.

- Modifikace instalace, resp. stroje jsou povolené jen s pfedchézejicim pisemnym souhlasem dodavatele.

- Pro zajisténi specialnich praci nutnych k udrzbé stroje, které nejsou uvedené v této pfirucce, se prosim
obracejte na svého odborného dodavatele.

- Peclivé dodrzujte nepfetrzité vSechny pozadavky na zajisténi bezpecénosti, které jsou uvedené v odstavci
Bezpecnost na strané 7 této pfirucky.

- Spravna funkce a bezpec€nost stroje mohou byt zaru€ené jen v pfipadé, kdyz jsou v odpovidajici dobé a
spravnym zpUsobem provedena vSechna doporu¢ena opatfeni k udrzbé.

- llustrace, uvedené v této pfiru¢ce, se mohou od provedeni vadeho stroje odliSovat.

Copyright © Henkelman BV 2017

Firma Henkelman BV si vyhrazuje pravo zménit specifikace a / nebo nahradni dily bez pfedchazejiciho
upozornéni.

Rovnéz obsah této pfirucky mize byt zménén bez pfedchoziho oznameni.

VSechny informace k nastaveni, udrzbé a k opravam, které nenajdete v této pfiru€ce pro uZivatele, ziskate v
technickém oddéleni svého odborného dodavatele.

Firma Henkelman BV nepfebira jakékoliv rueni za Skody a / nebo za problémy, které by vznikly pouzitim
nahradnich dil{i, jez nebyly dodané firmou Henkelman BN.

Tato pfiruCka pro uzivatele zafizeni byla vytvofena s maximalni peclivosti. Firma Henkelman BV nepfebira
jakékoliv ru¢eni za chyby v této pfiru€ce a / nebo za chybnou interpretaci pokynd, jeZ jsou uvedené v
navodech.

V&echna préva jsou vyhrazena. Zadna &ast této publikace nesmi byt pfed pfedchazejiciho pisemného
souhlasu firmy Henkelman BV reprodukovana, uloZzena v pocitaovych datovych bankach nebo zvefejnéna v
jakékoliv formé, at elektronické, mechanické nebo ziskané fotokopii, vykresem nebo jinym zpisobem. Toto
plati rovnéz pro vSechny pfislusné vykresy a diagramy.
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1 Predmluva

Toto je pfiru¢ka pro uzivatele k vaSemu vakuového balicimu stroji firmy Henkelman. Tato pFiru¢ka se obraci
na vSechny osoby, které s balicim strojem pracuji nebo jej udrzuji.

PFiruc¢ka obsahuje v§echny informace a navody, jez jsou potfebné pro instalaci, provoz a udrzbu baliciho
stroje. Doporu€ujeme vam, abyste si tuto pfiru¢ku peclivé procetli, dfive nez stroj pouzijete a pfisné
dodrzovali vSechny postupy a navody, jez jsou v pfiruéce uvedené. Timto zplsobem zajistite, Ze muzete
stroj optimalnim zpusobem vyuzivat, a zamezite pfipadnym Uraz{im a vaznym poranénim.



2 Bezpecnost

Vas vakuovy balici stroj byl peclivé navrZeny a vyrobeny takovym zplsobem, aby jej bylo mozné bezpecnym
zpUsobem pouzivat. To je zdUraznéno prohlasenim o shodé EU.

Mohou se v3ak vzdy projevit ohroZzeni a bezpe€nostni rizika, ktera neni mozné zcela odstranit. Tato
pfipadna ohrozeni a rizika jsou spojena s uzivatelskymi funkcemi stroje a s jeho pouzitim uzivatelem. Tento
odstavec navodu uvadi bezpecénostni pokyny a opatfeni, jakym zpUsobem jsou oznacena a jaké pozadavky
musi uzivatel stroje pfi jeho pouzivani spinit. Je velmi dllezité, abyste byli s témito bezpeénostnimi pokyny a
pozadavky dokonale seznameni a v jakémkoliv okamZziku je dodrzovali!

2.1 Seznam symbolu, které jsou pouzité v této prirucce
Pro vSechny postupy obsluhy, pfi nichz vznikaji ohrozeni pro zajisténi bezpeénosti obsluhovatele a / nebo

technika, a pfi kterych se musi postupovat s obzvlastni obezfetnosti, jsou pouzité dale uvedené grafické
symboly.

|ﬂ Tento symbol odkazuje na vysvétlivky nebo tipy k uleh&eni urcitych provadénych nutnych akci.

A Tento symbol varuje pfed nebezpecnymi situacemi, které by mohly vést k poSkozeni stroje nebo k
poranéni obsluhujiciho pracovnika.

A Tento symbol varuje pfed pusobenim vysokého elektrického napéti.
2.2 Piktogramy, které jsou pouzité na stroji

Na stroji se nachazeji piktogramy a vystrahy, které upozorfiuji uzivatele stroje na pfipadna mozna ohrozeni v
priibéhu prace.

A Vystrazna znacka ,Vysoké napéti*
- ZnaCka je umisténa na zadni strané stroje

@ Vystrazna znacka ,Horké"
- Znacka je umisténa na svarovacich listach a na vakuovém Cerpadlu stroje.



e Stitek stroje

= = - Stitek je umistény na zadni strané stroje

A V pravidelnych ¢asovych intervalech kontrolujte, zda jsou v8echny piktogramy a znacky jasné
rozeznatelné a dokonale Citelné. Pokud tomu tak neni, museji se vadné exemplafe bezpodminecné vyménit.

2.3 VSeobecné vystrahy

A V8echny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé proc€ist nejméné
kapitolu Bezpecnost uvedenou na strané 7 a kapitolu Obsluha na strané 19, a vSem instrukcim dokonale
porozumét.

- Nedodrzeni bezpeénostnich pokynl v tomto navodu mize mit za nasledek zna¢na poranéni.

- Na stroji nikdy nebalte vyrobky, které by se mohly vlivem vakua po$kodit.

- Nikdy nepouzivejte vakuum pro Ziva zvifata.

- Zaruka a / nebo ru€eni jsou neplatné, kdyZ by vznikly Skody vlivem oprav a / nebo modifikaci, které nejsou
autorizované dodavatelem nebo nékterym z jeho odbytovych partnerd.

- Pokud by se projevily chybné funkce zafizeni, obratte se na svého dodavatele.

- Cisténi zatizeni vysokotlakovym pfistrojem neni pFipustné. Timto &iténim se mohou poskodit elektronika
nebo jiné soucasti zafizeni.

- Dbejte na to, aby nevnikla Zadna voda do vétraciho vstupu komory nebo do vystupu &erpadla. Toto vniknuti
by zpusobilo neopravitelna poskozeni ¢erpadla.

- Pracovni oblast okolo stroje musi byt zcela bezpe€na. UZivatel stroje musi zajistit potfebné preventivni
opatreni, aby bylo mozno pouzivat stroj bezpe€¢nym zplsobem.

- Se strojem se nesmi pracovat v prostfedi, které by bylo ohrozené vybuchem.

- Stroj byl vyvinuty takovym zpUsobem, aby byla vyroba probihajici pfi normalnich zajisténych podminkach
prostiedi zcela bezpecéna.

- UZivatel stroje se musi postarat o to, aby byly vSechny pokyny, které jsou uvedené v této pfirucce,
skutecné peclivé dodrzované.

-V zadném pfipadé se nesméji odstranit existujici bezpe€nostni zafizeni.

- Spravna funkce a bezpec€nost stroje mohou byt zaru€ené jen v pfipadé, kdyz jsou v odpovidajici dobé a
spravnym zpusobem provedena v§echna doporucena opatfeni k udrzbé.

- Pokud je nutné provést prace na stroji, musi byt stroj odpojeny od pfivodu elektrického proudu a peclivé
zajistény proti pfipadnému neopravnénému opétovnému pfipojeni k napajeci siti.



A Prace na elektrickém zafizeni smi provadét jen odborné kvalifikovani a autorizovani elektrotechnicti
pracovnici!

- Musi byt k dispozici interni opatfeni a kontrolni zafizeni, aby bylo zcela zajisténé, Ze jsou odpojeny
v8echny pfislusné pfipojky proudu.

- Stroj se nesmi v pribéhu praci pro ¢isténi, prohlidky, opravy a udrzby uvést do provozu, a musi byt
odpojeny vysunutim sitové zastréky z napajeni proudem.

- Nikdy neprovadéjte svafovaci prace na stroji bez pfedchazejiciho odpojeni kabelové pfipojky nebo
elektrickych komponentu.

- Nikdy nepouzivejte sitovou ¢ast Fidici jednotky k pfipojeni pfipadnych jinych stroju.
- V8echny elektrické pfipojky museji byt pfipojené v souladu se schématem elektrického zapojeni s

prislusnymi svorkovnicemi.

2.4 Vystrahy pfi pouzivani stroje

A Pfed spusténim stroje do provozu zajistéte, aby nebyly provadény zadné instalaéni prace, a aby byl
stroj fadné pfipraveny k provozu.

- Stroj smi obsluhovat jen personal, ktery byl specialné pro tuto €innost opravnény. Toto by mél kontrolovat
obsluhovatel(é) stroje.

- Obratte se ihned na servisniho technika svého technického oddéleni nebo na zastupce odborného
prodejce v pfipadé, Zze by se néco zdalo byt v nepofadku - pfipadné neobvyklé vibrace nebo hluky.

- Soucasti svafovaciho systému stroje mohou dosahnout velmi vysokych teplot. Dotyk s témito soucastmi

mize vést k vaznym poranénim.

2.5 Vystrahy pro obsluhujici personal stroje

A VSichni obsluhujici pracovnici museji byt stafi nejméné 18 rok.
- Na stroji a se strojem smi pracovat vyhradné k tomu opravnéné osoby.

- Osoby smi provadét jen takové prace, pro které byly fadné instruované. To plati rovnéz pro udrzbu a
normalni pouzivani stroje.

- Stroj smi obsluhovat jen personal, ktery byl specialné pro tuto €innost instruovany.

- Obsluhujici personal musi byt pfesné seznameny se vSemi moznymi okolnostmi, aby byl schopny v
pfipadném nouzovém pfipadé rychle a efektivné vhodnym zplsobem reagovat.

- Pokud by zpozoroval obsluhujici pracovnik chybu nebo vznikla rizika, pfipadné by nebyl srozumény se
stavajicimi bezpe€nostnimi opatfenimi, musi to ihned sdélit uzivateli stroje nebo svému pfedstavenému.

-V priib&hu prace na stroji se musi nosit bezpe€nostni boty.
- Musi se rovnéz nosit vhodny bezpecnostni odév.

- VSichni spolupracovnici museji peclivé dodrzovat platna bezpecénostni pravidla, aby se zamezilo ohrozeni
vlastni osoby i ostatnich pracovnikd. DodrZujte stale co nejpfesnéji vSechny pracovni pokyny.



3 Uvod

Firma Henkelman BV je dodavatelem velmi modernich vakuovych balicich stroji. NaSe stroje byly vyvinuté a
vyrobené takovym zplsobem, aby splnily nejvy$si standardy. Stroje kombinuji elegantni a funkéni design s
optimalni uZivatelskou vyhodnosti a maximalné dlouhou Zivotnosti. Po pfipojeni stroje k napajeni elektrickym
proudem je vlastni balici proces jiz jen détskou hrackou. Inteligentni design stroje zajistuje v kazdém
okamziku dodrzovani vSech potfebnych platnych hygienickych predpisu.

Balici stroje série Jumbo jsou profesionalni stolni modely s vysokou vyhodnosti pro uzivatele a nepatrnou
potfebou praci ke své udrzbé.
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4 Popis stroje

pfipadé, Ze jsou v této priru€ce k dispozici detailni informace, poukazuje se na pfisluSsné odstavce navodu.

4.1 Prehled hlavnich komponenti stroje

Nasledujici obrazek uvadi hlavni komponenty celého systému. Zobrazeny model balicky se mize od vaseho
stroje urcitym zplsobem odliSovat.

Obrazek 1: Prehled hlavnich komponent( stroje

1. Viko
Viko uzavira vakuovou komoru v priibéhu vakuovani. Gumové tésnéni ve viku zajistuje spravné uzavieni
komory. Ve viku je namontovana silikonova pfidrzka jako podpérny prvek pro svafovaci listu(y).

2. Vakuova komora
Balené vyrobky se umistuji v komofe na stole stroje, otvory vakuového sacku na svafovaci pozici.

3. Svarovaci systém
Vzdy podle modelu stroje jsou instalované ve vakuové komore jedna, dvé nebo tfi svafovaci listy. Tyto
svarovaci listy uzaviraji vakuovy sacek.

4. Ovladaci panel
Ovladaci panel slouzi k obsluze fidicich funkci stroje, které jsou k dispozici.

5. Skiin stroje
Skfin stroje obsahuje vSechny soucasti, které jsou potfebné pro zajisténi spravné funkce stroje.

1"



6. Vakuové cerpadlo
Vakuové Cerpadlo vytvafi potfebné vakuum pro baleni.

7. Napajeci zastrcka a privodni kabel
Tyto prvky slouZi pro pfipojeni stroje k napajeni elektrickym proudem.

4.2 Popis postupu baleni a funkci baliciho stroje

Tento odstavec obsahuje pfehled o postupu baleni a o funkcich baliciho stroje, které jsou k dispozici.

ﬁ V odstavci Zména nastaveni programu na strané 21 navodu najdete potfebné informace k nastaveni
spravnych hodnot pro nutné parametry.
4.2.1 Postup baleni / funkce baliciho stroje

Tento odstavec popisuje postup baleni a funkce baliciho stroje. Viz také odstavec Obsluha na strané 19
navodu pro realizaci jednotlivych krok( postupu.

Krok Faze postupu Obsluha

1. Priprava Obsluhovatel ulozi vyrobek do vakuového sacku a umisti jej na
stole stroje s otvorem na svafovaci pozici.

2. Vakuovani Vakuovaci postup se spusti zavienim vika stroje.
V pribéhu cyklu se odstranuje z komory vzduch, dokud neni
dosazeno nastaveného ¢asu.

3. Svarovani Svarovaci listy se tladi proti vakuovému sacku a uzaviraji saek
pomoci taviciho postupu.

V pribéhu svarovaciho postupu se material vakuového sacku
ohfiva a stlaCuje, aby se tak dosalo hermetického svafeni. K
programovani této funkce je nutnych jen nékolik sekund.

Volitelné je mozné nahradit druhy svafovaci drat oddélovacim
dratem. Tento drat slouzi k tomu, aby se odstranila pfebytecna
félie z drazky.

4, Ovzdusnéni Vakuum se odstrani z vakuové komory zavedenim vzduchu.
5. Otevieni vakuové Otevre se viko komory.
komory
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Krok Faze postupu Obsluha

6. Odebrani vyrobku Obsluhujici pracovnik muze zabaleny vyrobek ze stolu stroje
odebrat.

4.2.2 VSeobecné funkce stroje

Funkce Piktogram Obsluha

Cisténi Program k Cisténi olejového Cerpadla zajistuje, ze se ¢erpadlo
olejového dikladné proplachne. V priibéhu baliciho programu dosahuiji
Cerpadla : Cerpadlo a olej provozni teplotu, takZe se olej a vihkost oddéli a

necistoty odfiltruji.
Vysoka teplota vede k tomu, Ze se vSechna vihkost v Cerpadle
odpafi, coZ zna€né sniZuje riziko koroze.

Externi Tato funkce dovoluje vakuovani specialnich nadob s potravinami
vakuovani mimo stroj.

Volby pro nastavovani hodnoty vakua jsou stejné&, jako pfi
standardnim vakuovani (viz odstavec Externi vakuovani
(volitelné) na strané 22 navodu).

4.3 Svarovaci systém

Svarovaci systém zavira otvor(y) sacku, aby se v sa¢ku zachovalo vakuum a/nebo plyn. Konec sacku je
mozné volitelné oddélit od svafovaci listy.

Obrazek 2: Prehled svarovaciho systému

1. Svarovaci lista
Svarovaci lista se sklada z nasledujicich komponentu:
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- Svarovaci draty: V prabéhu svafovaciho postupu se svafovaci draty po urcitou dobu zahfeji, ¢imz se okraje
vakuového sacku navzajem zatavi.

- Oddélovaci draty (volitelné): Oddélovaci drat se nahfeje na takovou teplotu, aby se folie sacku Caste¢né
natavila, ¢imz je mozné nadmeérnou félii vakuového sacku jednoduse odstranit.

- Teflonovy pasek: Svarfovaci a oddélovaci draty jsou pokryté teflonovym paskem, aby nezUstaval svarovany
sacek na svarovaci listé ulpivat.

potfebné udrzby.

2. Silikonova pridrzka

Naproti svafovaci li5t€ se nachazi silikonova pfidrzka, ktera vyvolava protitlak na valec (Vyména silikonové
gumy silikonové pridrzky na strané 31 navodu).

3. Svarovaci mechanismus

Svarovaci lidty jsou pfitladovany valci proti vakuovému sacku.

Spojenim vstupu valcl s vnéjsim atmosférickym tlakem se pfitlacuje svarovaci liSta na sacek.

4.4 Vakuové cerpadio

Vakuové Cerpadlo vytvafi potfebné vakuum pro baleni.

O—@ ©

Obrazek 3: Prehled ¢asti cerpadia (¢erpadlo 4 m3)
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Obrazek 5: Prehled casti ¢erpadia (Cerpadlo 16 m3)

1. Vakuové €erpadlo - vytvafi vakuum pro balici proces.

2. Filtr olejové mlhy - Filtruje vzduch zachycovanim olejovych par.

3. Zorné okénko oleje - Indikuje maximalni a minimalni stav oleje ve vakuovém Cerpadlu.

4. Zatka pro vypousténi oleje - Odstranénim zatky pro vypousténi oleje je mozno olej z vakuového
Cerpadla vypustit.

5. Zatka pro plInéni oleje - Odstranénim zatky pro pInéni oleje je mozno olej do vakuového ¢erpadla
doplriovat.

4.5 Elektricka instalace

Elektricka instalace zasobuje vakuové Eerpadlo a svafovaci systém elektrickym proudem a umoZziuje provoz
stroje.
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Informace ke struktufe a provozu elektrické instalace najdete ve schématu elektrického zapojeni.
Obratte se k tomu na svého odborného dodavatele.

A Prace na elektrickém zafizeni smi provadét jen odborné kvalifikovani a autorizovani elektrotechnicti
pracovnici!

Stroj obsahuje nasledujici elektrické soudasti:

Obrazek 6: Prehled elektrické instalace stroje

1. Napajeci zastréka a privodni kabel
Tyto prvky slouzi pro pfipojeni stroje k napajeni elektrickym proudem.

2. Ovladaci panel
Ovladaci panel slouzi k obsluze Ffidicich funkci stroje. Vas stroj ma nasledujici volbu Fizeni:

- Ovlédaci prvky fizeni programu 1 na strané 19 navodu
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5 Instalace zarizeni

Informace ke specifikacim stroje najdete v odstavci Technicka data na strané 37 navodu.

A Pfed instalovanim stroje si peclivé proctéte bezpe€nostni pokyny, které jsou uvedené v odstavci
Bezpecénost na strané 7 navodu. NedodrzZeni bezpeénostnich pokynu v tomto navodu mlize mit za nasledek
znacna poranéni.

5.1 Preprava a instalace stroje

Stroj se musi pohybovat a pfepravovat ve svislé poloze.

1. Umistéte stroj na plochém a rovném povrchu. Toto opatfeni méa rozhodujici vyznam pro zajisténi
bezproblémového provozu stroje.

A

|ﬂ Dodrzujte dostate¢ny volny prostor (nejméné s velikosti 15 cm) okolo stroje, aby bylo zajisténo jeho
dostate¢né vétrani.

Neumistuijte stroje s plastovymi kryty v blizkosti zdrojl tepla.

2. Zkontrolujte, zda je k dispozici skfif stroje a zda je spravné namontovana.

5.2 Pripojeni stroje

1. Dbejte na to, aby napéti stroje, které je uvedené na jeho typovém Stitku, odpovidalo napéti napajeci sité.
2. Pripojte stroj na nasténnou zasuvku, spravné uzemnénou podle platnych norem a predpis(, aby se
zamezilo pfipadnym pozarim nebo narazim proudu.

|ﬂ Napajeci kabel musi byt stale volny, a nesmi se na néj nic polozit nebo postavit.

V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu jej neprodlené vyménite.

5.3 Pred prvnim pouzitim stroje
1. Zkontrolujte na zorném okénku, zda je dostate¢ny stav oleje v Cerpadlu.

2. Volitelna moznost: Pokud neni stav oleje v Eerpadlu dostateény, olej ihned doplrite. Viz odstavec
Viypousténi a doplriovani oleje na strané 26 navodu.

3. Pokracuijte dale s instrukcemi v odstavci Spusténi stroje na strané 20 navodu k zahajeni provozu.
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4. Pfed prvnim pouzitim stroje provedte program c&isténi Cerpadla (viz odstavec Provedeni programu ¢&isténi
Cerpadla na stran& 26 navodu).
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6 Obsluha stroje

Program je mozné optimalizovat pro vase vyrobky zménou jeho parametr(l, viz odstavec Zména nastaveni
programu na strané 21 navodu.

A VSechny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé pro€ist nejméné
kapitolu Bezpecnost uvedenou na strané 7 a kapitolu Obsluha na strané 19, a vSem instrukcim dokonale
porozumét.

- Nedodrzeni bezpecnostnich pokynl v tomto navodu mize mit za nasledek zna¢na poranéni.

6.1 Ovladaci prvky fizeni programu 1

Rizeni programu 1 umozZfiuje obsluhu stroje a zmé&nu program.

V odstavci Obsluha na strané 19 navodu najdete instrukce k provozu a k programovani stroje.

Obréazek 7: Ovladaci panel Fizeni programu 1

1. Spinac¢ Zap/Vyp

Spinac slouzi pro zapinani, resp. vypinani ovladaciho panelu.

Podle modelu stroje se nachazi spina¢ Zap/Vyp na levé strané ovladaciho panelu (jak je zobrazeno na
obrazku 7 na strané 19 navodu: Ovladaci panel fizeni programu 1) nebo na zadni strané stroje vedle
sitového napajeciho kabelu.

2. Tlagitko se Sipkami
S timto tlacitkem se voli funkce displeje parametr a funkéniho displeje.

3. Tlaéitko programu cisténi ¢erpadla

Tlacitkem se aktivuje program cisténi erpadla. V oleji mize kondenzovat vihkost, kdyz provadi ¢erpadlo jen
kratké pracovni cykly nebo kdyZ se bali vyrobky, jeZ obsahuji vihkost. Tento program odstrariuje vihkost z
oleje vakuového Cerpadla. Viz také odstavec Provadéni programu cisténi ¢erpadla na strané 26 pro navod.
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4. Displej parametra
Tato indikace zobrazuje aktualni hodnotu aktivni funkce v pribéhu cyklu programu nebo nastavenou
hodnotu zvolené funkce, kdyZ neni stroj aktivni.

5. Funkéni displej

Rozsviti se kontrolka LED pfed funkci, kdyz je funkce v pribéhu cyklu programu aktivni nebo kdyz se zvoli v
programovacim rezimu.

6. Tlacitko —/ STOP

Tlacgitko slouzi k pferuseni celého baliciho cyklu. VSechny funkce budou pfeskoéeny a cyklus bude
skonceny. V programovacim rezimu je mozné s pouzitim tohoto tlaitka snizit hodnotu zvoleného parametru.
7. Tlagitko + / VAKUUM STOP

S timto tlacitkem se zastavi aktivni funkce a pfepoji se dale k dalSimu kroku programu. V programovacim
rezimu je mozné s pouzitim tohoto tlacitka zvysit zvoleny parametr.

8. Pristroj k méreni vakua

Zobrazuje tlak ve vakuové komofe Hodnota -1 bar odpovida vakuu 99 %.

6.2 Spusténi stroje

1. Pripojte stroj na pfivod elektrického proudu.

2. Pro aktivovani provozu aktivujte spina¢ Zap/Vyp na ovladacim panelu.

PFi prvnim spusténi nebo pfi vétrani se mozna zobrazi na displeji 2 ¢arky. To znamena, Zze se musi stroj
ovzdusnit. V tomto pFipadé otevrete viko, aby se stroj ovzdus$nil.

6.3 Spusténi baliciho cykliu

Dfive, nez je mozno spustit balici cyklus, musi se stroj uvést do provozu podle instrukci, jez jsou uvedené v
odstavci Spusténi stroje na strané 20

1. Pipravte vyrobek(ky).

a. Vlozte vyrobek(a) do vakuového sacku.

b. Polozte vakuovy sacek do/na vakuové komory. Dbejte na to, aby byl(y) otvor(y) pokud se tyka
svarovaci(ch) pozice(ic) spravné umistény(é).

2. Zavrete viko stroje.
Balici cyklus se spusti.

6.4 DalSi zapnuti k pristimu kroku v cyklu

U nékterych vyrobk( muze byt nutné pfepnout dale k pFistimu kroku v balicim cyklu, dfive nez se dosahne
doby vakua nebo stupné vakua.
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1. Dal8i zapnuti k pFistimu kroku v cyklu.
Stisknéte tladitko + / VACUUM STOP.
Spusti se dalSi krok.

6.5 Skonéeni programu

Programy, jako balici program nebo program &isténi ¢erpadla, se mohou kdykoliv skongit.
1. Skoncete program.

Aktivujte tlacitko —/ STOP.

Program bude zakon&en a vakuova komora bude ovzduSnéna.

6.6 Zména nastaveni programu

6.6.1 Ridici systém programu 1
Tento odstavec popisuje podrobnosti a mezni hodnoty parametrd, a dale jejich nastaveni.

Viz odstavec Ovladaci prvky k fizeni programu 1 na strané 19 navodu pro pfehled o ovladacich prvcich
fidiciho systému programu 1.

1. Pomoci tladitek se Sipkami zvolte poZadovany parametr.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

2. Pro pfizpusobeni hodnoty stisknéte tlaCitka —/ STOP a + / VACUUM STOP.
Tlagitka—/ STOP a + / VACUUM STOP se museji k pfizpisobeni hodnoty stisknout déle po urcity pocet
sekund. Tim se zamezi zméné nastaveni provedené omylem.

3. Pomoci tlagitka se Sipkami aktivujte novy parametr.

6.6.1.1 Vakuum
V priibéhu cyklu se odstrariuje z komory vzduch, dokud neni dosazeno nastaveného ¢asu.

1. Pomoci tlaitka se Sipkami zvolte parametr ,Vakuum?®.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

2. Pro pfizpusobeni hodnoty stisknéte tlacitko + / VACUUM STOP.
Tlacitka—/ STOP a + / VACUUM STOP se museji k pfizpisobeni hodnoty stisknout déle po urcity pocet
sekund. Tim se zamezi zmé&né nastaveni provedené omylem.

3. Pomoci tlacitka se Sipkami aktivujte novy parametr.

6.6.1.2 Svarovani 5

Pfitom se jedna o dobu, ve které se svarovaci a / nebo oddélovaci drat vyhieje/i. Cim je tato doba delsi, o to
vice tepla se pfenas$i na sacek.

1. Pomoci tlacitka se Sipkami zvolte parametr ,Schweiung® (“Svafovani®).

Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.
2. Pro pfizpusobeni hodnoty stisknéte tlacitka —/ STOP a + / VACUUM STOP.

21



Tlacitka —/ STOP a + / VACUUM STOP se museji k pfizpisobeni hodnoty stisknout déle po urcity pocet
sekund. Tim se zamezi zmé&né nastaveni provedené omylem.

3. Pomoci tlagitka se Sipkami aktivujte novy parametr.

6.6.1.3 Externi vakuovani (volitelné)
Funkce ,Externi vakuovani“ dovoluje vakuovani specialnich nadob s potravinami mimo stroj.

Pfedem zkontrolujte, zda je schopna pfislusna nadoba na potraviny snaset vakuum a toto vakuum udrzovat.
Prejdéte k nastaveni volby ,Externi vakuovani® nasledujicim zptsobem.

1. Zvolte program ,Externi vakuovani*.

a. Stisknéte tlacitko Program ¢isténi ¢erpadia.
Na displeji se zobrazi "C*.

b. Stisknéte tladitko se Sipkami.

Na displeji se zobrazi "E".

2. Pfipojte externi hadici vakua na stroj, kdyz umistite adaptér na vstup pro sani (1) ve vakuové komofe.
3. Pripojte externi hadici vakua na nadobu.

a. Spojte adaptér (3) externi hadice vakua s ventilem nadoby na potraviny.
b. Posurite posuvny ventil (2) k hadici (zaviena poloha).

Obrazek 8: Adaptérova souprava pro externi vakuovani (Fizeni programu 1)

4. Pro spusténi vakuovani stisknéte tlacitko + / VACUUM STOP.
Nadoba s potravinami bude vakuovana.

5. Posurite posuvny ventil adaptéru k nadobé s potravinami (oteviena poloha), a odstrarite externi vakuovou
hadici od nadoby s potravinami.

6.7 Instrukce k funkénim hodnotam

Hodnoty je mozné nastavit pro kazdou funkci. K lepSimu porozuméni dusledkam nékteré z nastavenych

hodnot vysvétluje nasledujici tabulka pfisludné nasledky nastaveni jedné nizké a jedné vysoké hodnoty pro
prislusnou funkci.
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Funkce Rozsah Podminky

Vakuum 2 —99 sekund Zakladni pravidlo: Cim je vakuum vy$3i, o to méné kysliku
zUstava v obalu, a o to delSi je trvanlivost vyrobku. Z tohoto
pravidla existuji vyjimky.

Primérna doba vakuovani je 30 - 45 sekund (podle objemu

vyrobku).
Svarovaci 0,5 — 4,0 sekundy Pfitom se jedna o dobu, ve které se svafovaci a / nebo
doba oddélovaci drat vyhieje/i. Cim je tato doba delsi, o to vice

tepla se pfenasi na sacek.
Primérna doba svarovani je 1,8 - 2,5 sekundy.

Cisténi 15 minut Pevna hodnota.
Cerpadla

A Vakuum v komofe se musi pohybovat v okamZiku svafovani nejméné u hodnoty 30 % (hodnota 0,7
bar na méficim pfistroji).

Kdyz se tlak snizi, klesa bod varu kapalin, viz obrazek 9: Krivka tlaku pary vody na strané 24. Vlivem tohoto
pfirodniho zakona se mliZze vyrobek zagit vafit. To vede jednak ke kontaminaci stroje a na druhé strané ke
snizeni kvality a hmotnosti baleného vyrobku.

PFi baleni vyrobkd, které obsahuiji vihkost, tfeba polévek nebo omacek, se musi vakuovaci postup presné
kontrolovat. V okamziku, v némz se tvofi bublinky nebo se vyrobek zacina vafit, se musi ihned pfepnout k
dalSimu kroku v cyklu. Viz odstavec Prepnuti k dalsimu kroku v cyklu na strané 20 navodu.

Kdyz ponechate vyrobky pfed zahajenim vakuovaciho postupu dostate¢né vychladnout, je mozno dosahovat
vy$8i hodnoty vakua.

PFi baleni vyrobk, které obsahuiji vihkost, se musi provést nejméné jednou v pribéhu tydne program ¢isténi

Cerpadla. Kdyz se denné vakuuji vyrobky, jez obsahuji vihkost, mél by se provést program &isténi Cerpadla
na konci kazdého pracovniho dne.
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Obrazek 9: Krivka tlaku pary vody
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7 Udrzba

PFi provadéni praci k udrzbé dodrzujte stéle nasledujici bezpeénostni pravidla.

- Popisované aktivity pro prace udrzby smi provadét jen opravnény technik.

- Odpoijte stroj vzdy od napajeni elektrickym proudem, kdyZz vysunete zastr¢ku z napéajeci zasuvky.

- Po skonCeni praci pro udrzbu nebo opravy stroj vzdy vyzkousejte, aby bylo zajisténo, Zze je mozné stroj
pouzivat bezpeénym zpUsobem.

7.1 Plan udrzby stroje

Dale uvedeny diagram uvadi aktivity udrzby, které je tfeba provést a jejich asové intervaly.

PFesn&jsi popisy aktivit pro idrzbu stroje najdete v pfislusném odstavci Udrzba na strané 25 navodu.

Aktivita * 1-D [1-W | &-M | 1-Y | 2-Y
Cigténi

Cisténi stroje X
Prohlidky
Zkontrolujte stav oleje.

Provedte program ¢isténi Cerpadia.

Prohlédnéte svaiovaci [i5ty.

Prohlédnéte silikonovou gumu silikonového piidrzovade.

Prohlédnéte t&snéni vika.

> | | | | |

Zkontrolujte pfipadné trhlinky plastoveho vika stroje.

Prohlédnéte omezovai tlaku plynu Dejte pozor zviasté na
poEkozeni upevnéni omezovate tlaku plynu

Vyméfite olej ve vakuovem Eerpadiu. Viz odstavec Technicka data
na strané 37 navodu pro druh pouZiteho oleje.

Vyména

Twyméite svafovaci draty. X

Prohiednéte silikonovou gumu silikonoveho plidrzovade X

Vymente Esnéni vika. x
Wymente filtr olejove mihy.
PoZadejte o profesionalni OdrZbu u sveho odboméeho prodejce.

Vymente plastove viko. X

*1-D = Denné, 1-W = Tydné, 6-M = Kazdych 6 mésicll, 1-Y = Ro¢né, 4-Y = Kazdé 4 roky
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7.2 Cisténi stroje

A Nikdy necistéte stroj s pouzitim vysokotlakového Cistice.

Nepouzivejte Zadné agresivni nebo jedovaté Cistici prostiedky.

Nepouzivejte zadné Cistici vyrobky, které obsahuji rozpoustédla.

1. Vycistéte povrchy stroje s pouzitim mékké, vihké utérky. MGzZete také nanést na stroj Cistici prostfedek a
umyt jej pomoci Cisté vody.

7.3 Provedeni programu c¢isténi cerpadla

Program c¢isténi Cerpadla ponechava vakuové Cerpadlo po dobu 15 minut bézet. V prdbéhu programu
dosahnou &erpadlo a olej provozni teplotu. Vihkost v Eerpadlu bude olejem absorbovana. Vysoka teplota

vede k tomu, Ze se v8echna vilhkost v €erpadle odpafi, coZ zna&né sniZuje riziko koroze.

Doporucuje se nechat bézet program pfed prvnim pouzitim stroje, po déle trvajicich dobach prostojl a
zvlasté pfed vyménou oleje.

Ponechte program gisténi ¢erpadla v chodu jednou v prabéhu tydne. V pfipadé, ze balite vodnaté vyrobky,
jako polévky nebo omacky, ponechavejte program pro Cisténi Eerpadla v chodu denné.

1. Zvolte program pro ¢isténi Cerpadla.
Stisknéte tladitko Program ¢isténi ¢erpadila.

2. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné program €isténi Cerpadla spustit.

Program pro Cisténi ¢erpadla probiha asi po dobu 15 minut.

7.4 Vypusténi a doplnéni oleje

Tento odstavec popisuje vypusténi a doplnéni oleje Cerpadla.

V odstavci Vakuové ¢erpadio na strané 14 navodu najdete pfehled soucasti Cerpadla.

Kdyz se stroj po del§i dobu nepouziva, musi se olej z Eerpadla vypustit. To je zapotfebi z toho divodu, Ze
vlhkost a nedistota v oleji mohou vést k tomu, Ze se Cerpadlo pfi svém pFistim pouziti zablokuje.

A Olej ve vakuovém cerpadlu mize byt velmi horky. Zabrarite jakémukoliv kontaktu s horkym olejem,
kdyZ olej z Cerpadla vypoustite.

V prubéhu vypousténi oleje z ¢erpadla postupuje nasledujicim zplsobem:

1. Pod vypoustéci zatku oleje umistéte vhodnou odchytavaci nadobu.
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2. Odstrarite napoustéci zatku oleje.
Vypustte vSechen olej z Cerpadla.

3. Znovu zaSroubujte napoustéci zatku oleje.

Pristupte k plnéni oleje do ¢erpadla nasledujicim zpusobem: Sledujte tyto kroky, kdyz byl olej z ¢erpadla
zcela odstranén, avsak také k doplInéni oleje.

4. Odstrante napoustéci zatku oleje.

5. Nalévejte olej, aZ jeho stav lezi mezi minimalni a maximalni znackou.

6. Znovu zaSroubujte napoustéci zatku oleje.

7.5 Vyména filtru olejové mlhy

Filtr olejové mlihy zamezuje tomu, aby vakuové Cerpadlo uvolfiovalo s odpadnim vzduchem olejové pary.
Kdyz je filtr nasyceny, neni jiz mozné dosahovat maximalniho stupné vakua. Vyménuijte filtr pfi problémech s
vakuovanim nebo podle planu tdrzby, uvedeného na strané 25 navodu.

7.5.1 Cerpadlo 4 m3

Filtr olejové mlihy zamezuje tomu, aby vakuové Cerpadlo uvolfiovalo s odpadnim vzduchem olejové pary.

Kdyz je filtr nasyceny, neni jiz mozné dosahovat maximalniho stupné vakua. Vyménuijte filtr pfi problémech s
vakuovanim nebo podle planu tdrzby, uvedeného na strané 25 navodu.

>

@)

Obrazek 10: Vyména filtru olejové mihy (Eerpadlo 4 m3)

PFi vymeéné starého filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zplisobem:

1. Odstrante stary filtr olejové milhy (1) z vakuového Cerpadla (2).
PFi instalaci nového filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zplsobem:

2. Natocte novy filtr do vakuového Cerpadla.
Dejte pozor na to, aby O-krouzek sedél spravné na vstupu filtru.
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7.5.2 Cerpadlo 8 m3

Obrazek 11: Vyména filtru olejové milhy (¢erpadio 8 m3)
PFi vymeéné starého filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zplisobem:
1. Odeberte kryt filtru (3) vakuového Cerpadla (1) a odlozte jej na stranu.

2. Odstrarnite filtr olejové mlhy (2) z vakuového Cerpadla.
PFi instalaci nového filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zpUsobem:

3. Natocte novy filtr do vakuového Cerpadia.
Dejte pozor na to, aby O-krouzZek sedél spravné na vstupu filtru.

4. Znovu namontujte na stranu odloZeny kryt.

7.5.3 Cerpadlo 16 m3

Obrazek 12: Vymeéna filtru olejové mihy (Cerpadlo 16 m3)
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PFi vymeéné starého filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zplisobem:
1. Odeberte kryt filtru (4) vakuového Cerpadla (1) a odloZte jej na stranu.
2. Odeberte listovou pruzinu (3) a odloZte ji na stranu.

3. Odstrante stary filtr (2).
PFi instalaci nového filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zpUsobem:

4. Nasadte novy filtr do vakuového ¢erpadia.
Dejte pozor na to, aby O-krouzek sedél spravné na vstupu filtru.

5. Znovu namontujte na stranu odloZenou listovou pruZinu.

6. Znovu namontujte na stranu odlozeny kryt.

7.6 Vyména svarovaciho dratu

Vzdy podle specifikaci vaSeho stroje mizete mit jeden z nasledujicich svafovacich drat(i (nebo jejich
kombinaci):

- Siroké svarovani: Siroky svarovaci drat

- Dvojité svarovani: dva svafovaci draty

- Oddélovaci svafovani: jeden svafovaci drat a jeden oddélovaci drat

Vyména svarovacich dratu se provadi pro vSechny typy stroje stejnym zpusobem.

Svarovaci draty vymeérite, kdyZ jsou drat a/nebo teflonové pasky podkozené, resp. v souladu s planem
udrzby, uvedeném na strané 25 navodu.

Obrazek 13: Odstranéni svarovaci listy

1. Svarovaci listu odstranite, kdyz ji nadzvednete od valeckl. Viz obrazek 13: Odstranéni svafovaci listy na
strané 29 navodu.
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Obrazek 14: Vyména svarovaciho dratu
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Odeberte teflonovy pasek (1), ktery chrani svafovaci drat.

. Odeberte Srouby (2) na spodni strané svafovaci listy, a dale svafovaci draty (3).

. Vymérnite teflonovy pasek na svarovaci listé.

. Odtahnéte teflonovy pasek z horni strany svafovaci listy (4).

. Vycistéte svafovaci liStu s pouzitim utérky, v niZz neni prach.

. Umistéte novy kousek teflonového pasku se stejnou délkou na svafovaci liStu.

. Vyménte svarovaci draty.

. Pfifiznéte novy kousek svarovaciho nebo oddélovaciho dratu na délku svarovaci listy plus cca 15 cm.
. Umistéte drat nejprve na jedné strané svarovaci listy, kdyz utahnete Srouby (2).

. Umistéte spravné druhy konec dratu a napnéte jej s pouzitim klesti.

Potom jej upevnéte, kdyz utahnete Srouby.

d.

6.
a.
b.
c.

7.

Odfiznéte oba konce dratu.

Vyménte teflonovy pasek na svafovacim dratu.

Prifiznéte kousek teflonového pasku na délku svarfovaci liSty plus cca 5 cm.
Umistéte pasek rovhomérné a bez prehybu pfes svafovaci draty na svarovaci listé.
Odriznéte pasek.

Nasadte svarovaci listu opét do jeji pozice.

30



7.7 Vyména silikonové gumy silikonovych pridrzovaci

Aby bylo zajisténo velmi hodnotné svareni, nesmi mit silikonova guma zadna poskozeni a jeji povrch musi
byt zcela hladky. Gumu je moZno poskodit mechanickym kontaktem nebo spalenim svafovacim dratem.

PFi poskozeni nebo podle udajl v planu tGdrzby na strané 25 navodu neprodlené silikonovou gumu vyménte.

O

Obréazek 15: Vyména silikonové gumy silikonovych pridrzovaci

1. Stahnéte starou silikonovou gumu z pfidrzovace, viz obrazek 15: Vyména silikonové gumy silikonového
pridrzovace na strané 31 navodu.

2. OdFiznéte novy kus silikonové gumy. Dejte pozor na to, aby byl pfesné tak dlouhy, jako je drzak.

A Kdyz je guma pfili§ kratka nebo pfili§ dlouha, mize to mit za nasledek vznik problém( se
svarovanim sacku.

3. Vtisknéte novy kus silikonové gumy do vyfezu silikonového drzaku.

Dbejte na to, aby sedéla silikonova gumy zcela a rovhomérné ve vyfezu. Dale je velmi dulezité, aby byl
povrch silikonové gumy po skonc€eni instalace hladky a nemél zadné znaky napnuti.

7.8 Vyména tésnéni vika

Tésnéni vika zajistuje, Ze je vakuové komora v pribéhu pracovniho cyklu stroje zcela zaviena. Tato
skute€nost ma rozhodujici vyznam pro dosazeni maximalniho stupné vakua. Na podkladé extrémnich
tlakovych rozdilt podléha tésnéni opotfebovacim procesim, a musi se z toho divodu v pravidelnych

Casovych intervalech vyménovat.

PFi opotfebovani nebo podle udaj v planu ddrzby na strané 25 navodu neprodlené tésnéni vika vymérite.
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Obrazek 16: Vyména tésnéni vika
1. Odtahnéte staré tésnéni.

2. Odfiznéte novy kus gumy.

|ﬂ Odfiznéte novy kus gumy pfednostné o trochu delsi, nez je stary kus.

Hrany museji byt odfiznuté zcela rovné.

A Kdyz je tésnéni vika pfili§ kratké nebo pfili§ dlouhé, maze to mit za nasledek vznik problému se
zaviranim vika nebo netésnosti.

3. PritlaCte nové tésnéni do tésniciho otvoru. Chlopné tésnéni museji sméfovat smérem dold a ven.

Tésnéni musi byt usazeno rovnomérné a bez napnuti v otvoru. Hrany museji byt umisténé zcela u sebe, aby
se tak zamezilo netésnostem.

7.9 Prohlidka omezovace tlaku plynu

1. Zkontrolujte upevnéni omezovace tlaku plynu, zda neni opotfebované, zkorodované a poskozené.

2. Zkontrolujte opotifebovani a poSkozeni pruzin vika.

Iﬂ Pokud zjistite nerovhomérnosti, obratte se na servis svého odborného dodavatele.

32



8 Reseni vzniklych problému

Nasledujici tabulky uvadéji mozné chybné funkce a k tomu pfislusné pficiny, jakoz i pfipadna protiopatieni

Porucha

Aktivita

Dalsi informace

Ovladaci pole neni osvétlené.

- Pripojte stroj k pfivodu
elektrického proudu.

Elektricka instalace na strané 15
navodu.

Ovladaci pole je zapnuté, po
zavfeni vika vSak nenastane
Zadna aktivita stroje.

- Zkontrolujte spinac vika nebo jej
upravte.

Obratte se na servis svého
odborného dodavatele.

Nedostatecné konecné vakuum.

- Zkontrolujte nastaveni vakua a
pfizpUsobte je.

- Dbejte na to, aby nebyl zakryty
odsavaci otvor.

- Zkontrolujte stav oleje v
Cerpadlu.

- Zkontrolujte filtr olejové mihy,
pfipadné tento filtr vyménte.

- Zkontrolujte tésnéni vika,
pfipadné toto tésnéni vyménte.

Zména nastaveni programu na
strané 21 navodu.

Vakuové cerpadlo na strané 14
navodu.

Vyména filtru olejové mihy na
strané 27 navodu.

Vyména tésnéni vika na strané 31
navodu.

Vakuovaci postup je pomaly.

- Dbejte na to, aby nebyl zakryty
odsavaci otvor.

- Zkontrolujte stav oleje v
Cerpadlu.

- Zkontrolujte filtr olejové mihy,
pfipadné tento filtr vymérite.

Vakuové ¢erpadlo na strané 14
navodu.

Vyména filtru olejové mlhy na
strané 27 navodu.

Vakuovy sacek neni spravné
zataveny.

- Zkontrolujte nastaveni svafovani
programu, a upravte je.

- Zkontrolujte teflonovy pasek a
svafovaci draty, pfipadné je
vymeénte.

Zména nastaveni programu na
strané 21 navodu.

Vyména svarovaciho dratu na
strané 29 navodu.

Vymeéna silikonové gumy
silikonového pfidrzovace na
strané 31 navodu.
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Porucha

Aktivita

Dalsi informace

- Zkontrolujte silikonovou gumu
silikonovych pfidrzovacu,
pfipadné je vymérite.

- Zkontrolujte vnitfni stranu
vakuové komory, zda neni
znecisténa, necistoty odstrante.

Viko se neotevie automaticky.

- Zkontrolujte plynovou pruzinu(y)
vika.

Obratte se na servis svého
odborného dodavatele.

Chybova hlaseni pro fidici systém programu 1

Porucha

Aktivita

Dalsi informace

Na displeji se zobrazi "F1*.

- Zkontrolujte spina€ vika nebo jej
upravte.

- Zajistéte, aby béZelo vakuové
Cerpadlo.

Obratte se na servis svého
odborného dodavatele.

Na displeji se zobrazuje ,---“.

- Zkontrolujte, zda neni viko
oteviené.

Na displeji blika ,C".

- ,C“ signalizuje, Ze je nutné
vycCisténi Cerpadla.

- Provedte program cisténi
Cerpadla.
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9 Zarucni ustanoveni

Zaruka podléha dale uvedenym omezenim. Casovy prostor pro zaruéni dobu vyrobkd dodanych firmou
Henkelman BV je 3 roky od data, které je uvedené na kupni smlouvé.

Tato zaruka je omezena na vyrobni a zpracovatelské zavady a nepokryva proto vypadky stroje, které by byly
zpusobeny ¢astmi vyrobku, jez jsou vystavené procestiim opotfebovani. Normalni opotfebovani, které je
nutno oCekavat pfi pouzivani tohoto vyrobku, nespada tedy pod zaruku.

- Zodpovédnost firmy Henkelman BV se omezuje na nahradu vadnych soucasti; neakceptujeme zadné
naroky, vzniklé na podkladé jiného poSkozeni nebo naklady.

- Zaruka propada automaticky, pokud byla provedena pfisluSna opatfeni pro udrzbu pozdé nebo nebyla
provedena viibec.

- Pokud mate pochybnosti, jez se tykaji opatfeni k udrzbé nebo kdyz stroj nefunguje spravnym zplisobem,
obratte se vzdy na svého dodavatele.

- Zaruka neni platna, kdyz byla zavada zplsobena nespravnym nebo nedbalym pouzitim stroje nebo vlivem
opatfeni k udrzbé, ktera nejsou v souladu s pokyny, uvedenymi v této pfirucce.

- Zaruka propada, pokud byly provedeny opravy nebo modifikace tfeti osobou.

- Pod zaruku nespadaji zavady, jez byly zplsobené externimi faktory/nehodami.

- V pfipadé, Ze nahrazujeme soucasti v ramci povinnosti, vyplyvajicich z této zaruky, pfechazeji nahrazené
dily do naSeho vlastnictvi.

Ustanoveni k zaruce a ru€eni jsou soucasti VSeobecnych obchodnich podminek pro prodej, které mizete
ziskat na vyzadani.

9.1 Ruceni

- Jakékoliv ru€eni, pokud neni pfedepsano zakonem, je vyslovné vyloucené.

- Nase ruceni neprekracuje v zadném pripadé celkovou hodnotu pfislusného stroje.

- S vyjimkou platnych zakonnych ustanoveni k vefejnému pofadku, ani v dobré vife neru¢ime za Skody
jakéhokoliv druhu, které by mohly vzniknout smluvnimu partnerovi nebo tfeti osobé& pfimo nebo nepfimo,
véetné uslych zisku, $kod na pohyblivém a nepohyblivém vlastnictvi nebo zranéni osob.

- Neprebirame zadné ruceni za Skody, které by byly zpusobeny pouzitim vyrobku nebo jeho nevhodnosti pro
ucel, pro ktery druha strana vyrobek ziskala.
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10 Likvidace

X

)

Nelikvidujte olej nebo soucasti v odpadcich z domacnosti.

Pfi vyméné oleje nebo soucasti stroje na konci jejich Zivotnosti dbejte na to, aby byly vSechny materialy
shromazdovany a likvidovany, resp. opétovné zhodnoceny dokonalym a Zivotnimu prostfedi odpovidajicim
zpusobem, ktery odpovida vSem platnym pravnim pfedpisim.
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11 Prilohy

11.1 Technicka data

11.1.1 Technicka data Jumbo

Jumbo Mini Jumbo Jumbo Plus 30
VSeobecna data

Teplota prostiedi v 5az30°C 5az30°C 5az30 °C
provozu

Vyvijeni hluku <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A)
Maximalni denni vyroba 5 hodin/den 5 hodin/den 5 hodin/den
Rozméry stroje

Sitka 335 mm 335 mm 450 mm
Délka 450 mm 450 mm 554 mm
Vyska 305 /340 mm 305 /340 mm 365 mm
Hmotnost 25 kg 30 kg 35 kg
Maximalni vyska 85/130* mm 85/130* mm 150 mm
vyrobku

Pripojka elektrického

proudu

Napajeci napéti > > **
Pfipojené zatizeni > > **
Vakuové ¢erpadlo

Kapacita 4 m3/hod. 8 m3/hod. 8 m3/hod.
Olej 0,06 litru 0,25 litru 0,25 litru
Typ mineralniho oleje VM32 VM32 VM32
Teplota prostredi 5az 30 °C** 5az 30 °C** 5az 30 °C**
mineralniho oleje

Typ syntetického oleje Foodmax Air 32 Foodmax Air 32 Foodmax Air 32

Teplota prostredi pro
synteticky olej

-10 az 40 °C***

-10 az 40 °C***

-10 az 40 °C***

* Vzdy podle toho, zda ma stroj vysoké nebo nizké viko.

*Viz typovy §titek na stroji.

** Pro jiné teploty se prosim obratte na svého odborného prodejce.
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Jumbo 35 42 42XL
VSeobecna data

Teplota prostfedi v 5az30°C 5az30°C 5az30 °C
provozu

Vyvijeni hluku <70dB(A) <70dB(A) <70 dB(A)
Maximalni denni vyroba | 5 hodin/den 5 hodin/den 5 hodin/den
Rozméry stroje

Sitka 450 mm 493 mm 493 mm
Délka 554 mm 528 mm 616 mm
Vyska 405 mm 440 mm 470 mm
Hmotnost 48 kg 56 kg 67 kg
Maximalni vyska 150 mm 180 mm 180 mm
vyrobku

Pripojka elektrického

proudu

Napajeci napéti ** ** **
PFipojené zatiZeni > > **

Vakuové Cerpadlo

Kapacita 16 m3/hod. 16 m3/hod. 16 m3/hod.
Olej 0,3 litru 0,3 litru 0,3 litru
Typ minerdlniho oleje VM32 VM32 VM32
Teplota prostredi 5az 30 °C** 5az 30 °C** 5az 30 °C**
mineralniho oleje

Typ syntetického oleje Foodmax Air 32 Foodmax Air 32 Foodmax Air 32

Teplota prostredi pro
synteticky olej

-10 az 40 °C***

-10 az 40 °C***

-10 az 40 °C***

*Viz typovy §titek na stroji.

** Pro jiné teploty se prosim obratte na svého odborného prodejce.
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11.2 Provozni denik
Tento provozni denik musi obsahovat nasledujici polozky:

- Ro&ni prace na udrzbé

- Dulezité vyménné postupy a vétsi nouzové pripady

- Modifikace

- Testy tlacitek pro nouzové vypnuti a bezpe€nostnich zafizeni

Datum: Provedl: Popis:
(vefejny organ, technik) (Druh aktivit, které
casti byly vyménény)
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Datum:

Proved]I:
(vefejny organ, technik)

Popis:
(Druh aktivit, které
¢asti byly vyménény)
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11.3 Prohlaseni o shodé EU

My,

Henkelman BV

Titaniumlaan 10

5221 CK, 's-Hertogenbosch

Holandsko

prohlaSujeme se vSi vlastni zodpovédnosti, Ze produkt:

- Typ stroje: Série Jumbo

odpovida v§em dulezitym ustanovenim nasledujicich smérnic:

» 2006/42/ES: Smérnice o strojnim zafizeni:
» 2014/30/ES: Smérnice o elektromagnetické slucitelnost EMV
» 2014/35/ES: Smérnice pro elektricka zafizeni nizkého napéti :

Podepsany pracovnik je opravnény sestavovat technické spisy.

's-Hertogenbosch, Holandsko,
25. unora 2014

Stephan Harleman,
obchodni feditel
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